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（a） 定模板铸件 （b） 动模板铸件

图9 定、动模板铸件

Fig.9 Photo of the fixed and moveable clamping plate

由图11和相关要求可知，实测值分别为：球化率
90%、石墨大小6级、珠光体<5%、铁素体>95%、渗碳
体0.5~1。

5 结束语

针对大型二板式注塑机用百吨级球墨铸铁定、动

模板铸件结构复杂，壁厚相差较大，易产生缩孔、缩
松缺陷的特点，通过严格控制原料和铁液成分，加强

球化和孕育处理，合理确定开箱时间等措施，成功实

现了大型百吨级球铁铸件的铸态生产，减少了大量能

源消耗，降低了生产成本。
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图10 附浇试块的位置图

Fig. 10 The location graph of test lug

图11 附浇试块的金相组织

Fig.11 The microstructure of the test lug

铸造 宋贤发等：百吨级注塑机模板球墨铸铁件的生产
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6月5日，苏州工艺美术职业技术学院承担的文
化部科技创新研究项目“苏州传统失蜡铸造工艺的
挖掘与传承研究”通过成果验收。项目负责人、苏
州工艺美术职业技术学院副教授王汉卿介绍，苏州

传统失蜡铸造工艺的首道核心技术已失传80多年，
其他核心技艺也有近40年无人问津。突破重重困难，

该项目挖掘并复活了苏州传统失蜡铸造工艺中8项核
心技艺，贴蜡法技艺“死而复活”初显成效，选样
定稿、刻版制模、塑造内范、贴蜡制模、制作外范、
烘焙浇注、表面修整、装饰着色、配套设计等技术
性指标全面达成。

（来源：中国社会科学在线）
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